ASOCIACION ESPANOLA DE LA VALORIZACION
ENERGETICA DE LA BIOMASA

Reunion Trabajo para analizar el impacto de las medidas en
tramitacion para regular las emisiones al aire procedentes
de la combustidon de biomasa

[

Biocombustibles sélidos de Calidad
Pablo Rodero [AVEBIOM]
http://biomasud.eu www.pelletenplus.es

sede del IDAE
29 Abril 2014
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183 miembros

Mas de 3.000 mill € vol. neg.

Mas de 8.250 empleos
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Distribucién actividad (%)

Formacién Otros Ingenieria
ESEs [+D+i 4% Consultoria
biomasa 7% 17%
Generacidw, o
eléctrica daiT s Biocombust
8% .

Cogeneraci
on,Trigener
acion,

Micro- Sector
cogeneracio Uso Térmico Forestal
n Térmico Pequefia 8%
6% industrial Escala
1% M%

INTERMACIONAL
Porbugal:2
Dinamarca:1

Polonia:1
Chile:1
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Comunicacion

*Bioenergy International Edicion en ESPANOL >
*Observatorio Nacional de Calderas 2
«Congreso Internacional de Bioenergia
*Asesoria a Ayuntamientos

Networking

=Clubs de clientes: escuelas, hospitales, agroalimentaria, ayuntamientos...
=Clubs de trabajo interno: Pellets, calderas, biogas, gen. Electricidad, etc
=Cluster de la Bioenergia de Espafa (Ministerio Industria)

=sExpobiomasa, FERIA INTERNACIONAL DE BIOENERGIA

=Atraccion de tecnologias

Representacion Nacional e Internacional

*ETP-RHC Steering Committee

*Miembro directiva AEBIOM (Vicepresidentes)
*Socio fundador EPC y miembro de la junta directiva
(Vicepresidentes)

*Miembro directiva WBA

*Position papers a Bruselas

*Participacidén en proyectos europeos
*Sello de calidad de pellets de madera ENplus
Sello de calidad BIOmasud
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Necesidad de Certificacion
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Cada biomasa tiene unas « Astillado
caracteristicas distintas y |« Peletizado

también se la puede valorizar « Empacado
de varias formas

Los factores principales que varian:
+* Tamafio particula — granulometria
** Humedad

+*» Cenizas

s Otros (caracteristicas “especiales” de algunas biomasas
por su composicion quimica). Por ejemplo: paja cereal —
silice o orujillo - cloro



Cada biomasa tiene su uso apropiado

Hueso almazara
Uso doméstico / industrial

Granulometria 2 - 6 mm.
Cenizas 1%

Humedad 10 - 20 %
(secado?)

Cloro 0,03 %

Oruijillo

Uso industrial / eléctrico
- Pulverulento

- Cenizas 10 %

- Humedad 10-20 %
- Cloro 0,40 %

AVEBIOM



Tipos de biomasa AVEBIOM

biomasas solidas adecuadas para aplicaciones térmicas en
instalaciones domeésticas

Biomasa sélida Origen Principales caracteristicas que se tienen que valorizar

Astilla de madera Industrias de la madera que no traten Humedad, granulometria. Si eliminamos cribando la
quimicamente la madera (aserraderos, fraccién de finos, los problemas de cenizas también se
etc.) minimizardn. También hay que eliminar las fracciones

demasiado gruesas.

Pellets de madera Fabricas que utilizan serrines o astillas -
para fabricar granulados de madera.

Hueso de aceituna Almazaras, extractoras (poca cantidad Humedad y finos. En el caso de las extractoras al

disponible) provenir del orujillo tiene mayor contenido en cenizas y
algunos metales pesados por lo cual el cribado de los
finos se hace especialmente necesario.

Cascara de pifion Partidoras de pifién Humedad. En general salen bien de la fabrica de origen
si han sido almacenados correctamente.

Cascara de pifia (pifiote) Partidoras de pifion Humedad, calibracién. En general salen bien de la
fabrica de origen si han sido almacenados
correctamente. En funcién de la calibracion
obtendremos un combustible mas doméstico (utilizando
practicamente sdlo las bracteas

Cascara de almendra Partidoras de almendra Humedad, fino. En general salen bien de la fabrica de
origen si han sido almacenados correctamente. Hay que
intentar eliminar al maximo la cascara blanda que a
veces queda

Cascara de avellana Partidoras de avellana Humedad. En general salen bien de la fabrica de origen
si han sido almacenados correctamente.



Certificacion de biomasas
Beneficios de estandarizar y certificar los biocombustibles
solidos
Confianza para los usuarios de calderas
Para mantener la calidad del aire en condiciones aceptables fijadas
por la legislacion
Mercado mas transparente

Para preservar el medio ambiente mediante |la éptima utilizacion de

los recursos naturales, |a eficiencia energética y la reduccion de

Para poder establecer un funcionamiento normalizado de los U

Gases de Efecto Invernadero GEI

equipos de combustion (fabricacién de calderas adaptadas) }

ol




Normas aparatos
EN 14785; UNE-EN 14785:2007 “Aparatos de calefaccidon domestica

alimentados con pélets de madera”
Aparatos de potencia < 50 kW
Limite de emision de CO: 500 mg/Nm? al 13% de exceso de O2 (687,5 mg/Nm? al 10% de

oxigeno)
EN 15270:2007; UNE-EN 15270:2009 :Quemadores de pélets para calderas
de calefaccion pequeias. Definiciones, requisitos, ensayosy
marcado:

12 Calderas Estufas y Chimeneas HOMOLOGADAS

¢ 22 COMBUSTIBLES CERTIFICADOS

Directivas Europeas en proceso que entraran en vigor para 2018

ECO DESIGN : Calderas hasta <1 MW o ¢500 kW?

Estufas y Chimeneas
Directiva 1 — 50 MW (Directiva sobre la limitacidén de las emisiones a la
atmosfera de determinados agentes contaminantes procedentes de las
instalaciones de combustiéon medianas )

‘ ii LIMITES MUY ESTRICTOS DE EMISIONES !!




éCertificacion? éNormalizacion? -

Clasifica las calidades de una
> | biomasay establece limites fisico-
guimicos

Estandarizacion o
normalizacion

Un conjunto de entidades
independientes auditan a los

Certificacion > productores para verificar que

fabrican con esta calidad
constantemente

Para el rendimiento de la caldera es esencial que la
biomasa tenga una calidad determinada y sobretodo
gue sea CONSTANTE

Parameter unit Al A2 B Analy.'ses
according to

Diameter (D) mm 6= 1or8 =1 (to be stated) EN 16127

Length (L) mm 3.16=z1L=40 EN 16127
. 0 EN 14774-1

Moisture (M) w-% 1) <10 EN 147742

Ash (A) w-% 2 =0.7 | =15 =3.0 EN14775

Mechanical \ . A

Durability (DU) w-% 1 <975 =96.5 EN 15210-1

Amount of fines (F) | w-% 1 <14 EN 15210-1

Additives w-% 2 = 2, type and amount to be stated -

Met calorific MJ,I'kg or | 165=Q=190 | 16.3=Q=19.0 16.0=Q=19.0 EN 149138

value(Q) KWhikg | 46=0=43 | 45=Q=43 | 44=0=43

Bulk density (BD) kg/m* 1 =600 EN 15103

Nitrogen (N) w-% 2 =03 | =05 =10 EN 15104

Sulphur (S} w-% 2 =0.03 =0.04 EN 15289

Chlorine (CI) w-% 2! =0.02 =0.03 EN 15289

" Az recalved, wel basls

= Dry basis

*_Amount of peliets longes than 40 mm can be 1 w-%. Maximumi length shall be < 45 mm

4. Fines a1 factory gate In bulk transpodt (at the time of loading) and In small (uwp to 20 kgjand large sacks (at tme of packing of when dellvering o end-Usar)
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Requerimientos de Calidad

En el comité nacional de
normalizacién de
Biocombustibles Sélidos
AEN/CTN 164 (AVEBIOM,
CIEMAT, IDAE, AENOR, ...)
se ha trabajado en estos

ultimos meses en normas para:

* Hueso de aceituna
e (Cascaras de frutos secos

posteriormente llevaran a
norma europea / ISO.

Biocombustibbes sélidos, Expocificaciones v ¢hases do hiscoembustibles. Hueso do
accituns de calidad

PROLOGO

Tista nonw espafiola ha ssdo elabarada par ef Sub é 1 (Biocombwrtibies siichy)
del Comuné Tecmoo AENKCTN 164 BiocombutiMes sddidis, La Secretaria del
Subcomité | es desempedada por & CIEMAY

Para lo defimosm de Jos Limites establecidos en las especificaciones del boeso de
acetiuna en esta norma %o han teoodo oo cuenta lox resultados obienados an difenmin

TTUYRCU et gt SEIMASLIE ) Las aporiacsimes de boy msembinon ded
Camnd Téemen [1-%)

Aungae esta porma se tratas por sepamadi, s aconseld s utilueacdn coo el
sopare de la Norma UNE-EN 149611

INTRODUCCION

£l obgetive do esta orma espailols &3 p prutepios claros ¢ woeguivocos de
clasificacion para el tawso de nceituna, qu mrvan como use hermmienta para penmur
el comercio eficiente del baswo de aces v o buen U eotre

comprador, asi como una ho parn la com los fishncanies de
equipes. También se pretende que faclite los procedimuentos de permusa de L autonda!
¥ la presendacitn de mfonves

anmesp-mlupov,nhuﬂnmlwddhmd:mmcmcmnbnnbhcnd

sector resich Ly en L g pedueas, asl comm
en las oy e g o Ve o “.., ko uma chasficacnin
&hmhdaddelmnm
I:npuruculnr el sectoc resid "\'I.B b
un b ol Anlmmh&dmheugmmmuz« ms
lmtqmpmupmwﬂamhm suede Lommr v de Timgp de bos
pucul combustadn;
0o estin opersdos pos peol Jes e cadeds
-A do we e barmos rosid, e y poblac
NOTA 1. Los bowsos d¢ produidos de Jo con exta norma se podian
mllnrcn stufas ukpdu. Bt BT uemadanes de
ans-do- S04y, i ot en e de
sélldmn‘ dey 2 doos du bustiblos solsckos vados segin
B Norma FN 303 5[6«- l.‘qtllcxlthdem nomas pamolhwcod:mm
otulhmhdnjuneodawbo de bos equipes pars e fos ¢ de

¥ e las normas

1




Importancia de la calidad en las emisiones

Hueso de aceituna:

Combustion en estufa de pellets de alimentacion superior

Incremento porcentual de las emisiones de CO con respecto a pellets ENplus con un 10% de humedad
Hueso con un 0,1% de grasa

450

400 »

/
/

$ 300
Q /
O 250
e
o /
e 200
o
(&S]
£ 150
/ == presencia de agua superficial
100
50 / degradacipn biolégica
o T T T T T T
0 5 10 15 20 25 30 35

Humedad (% b.h.)

Fuente: CEDER. Proyecto BIOMASUD



Importancia de la calidad en las emisiones
Hueso de aceituna:

Combustion en estufa de pellets de alimentacion superior

Incremento porcentual de las emisiones de CO con respecto a pellets ENplus con un 10% de humedad
Hueso con un 15% b.h. de humedad

600

500 A

» %esencia de
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200

100

N
o
o

Incremento CO (%)

Contenido en grasa (%b.s.)

Fuente: CEDER. Proyecto BIOMASUD



Certificacion de biomasas bt
Beneficios de estandarizar y certificar los biocombustibles
solidos

16 Ia parn calds de L Kwae do coma
combustibie hueso de acituna

10 de niis cabded KWNE

Enharabuenn por adguin: nusstn

o segurca

Estame amples co ante mo

ey NCO aledm o
v campo, KWE ce In gwestin

Lo caldera de biomosa wainth gaore

e

ol do acuerdo a

nuy

Jooarwnt

2 KWB Multifire pars hueso de acsituna - Descripcion de

Hueso de Aceituna s
Garantia en calderas de biomasa KWB
Modelo KWB Multifire

s alrange
8 potencia la
da guamado:

de potencia

y loex rumdec

cbudas con of hupso de soestuna v

3 Calidad del bustible - {Oué deb de tener en
cuenta cuando sstamos utilizando husso de aceituna
como combustible?

culdnd det huseo de nosituns

e s parizas of fundige, oo

A In

Huy dilure

caketlico 5

www.kwhb.es




pero:

Las companias deben implementar y cumplir un

basico Sistema de gestion de calidad
éépor qué??
Los analisis garantizan |la calidad de un determinado lote o pila

en un determinado momento. Es como una “fotografia”. Por eso,
los grandes consumidores analizan cada cargamento de biomasa

Con un sello de calidad que incluya un SGC se garantiza una

CALIDAD CONSTANTE
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SELLO DE CALIDAD

Biocombustibles solidos para uso domeéstico

Funcionamiento de las
certificaciones de calidad



Certificacion de biomasas

Organizacion sistemas de certificacion
GOVERNANCE

Propietarios del
esquema

TESTING BODY CERTIFICATION BODY INSPECTION BODY

AEBIOM a través del EPC
cede el uso de la marca a las

asociaciones nacionales
(AVEBIOM)

EN

m ll..........

Proyecto Europeo.
Consorcio propietario

ASTILLA - i .

| A\ W e derechos
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DEMANDA GLOBAL DE PELLETS PARA 2020 (EIPS)

90.000.000
80.000.000 .
70.000.000 Domes_tlc
B |ndustrial
60.000.000 L

50.000.000
40.000.000
30.000.000
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DEMANDA PELLETS PARA USO TERMICO (KT")W

AVEBIOM

____
Austia 1.490 3.500
Belgium 100 150 200
Denmark 700 1.000 1.250
France 560 1.400 2.500
Finland 70 150 450
Germany 1.400 1.900 3.500
Ireland 40 60 70
taly 1.900 3.100 4.250
Spain 150 450 1.150
Sweden 1.000 1.200 1.400
Switzerland 160 250 400
w 50 500 1.250
Other countries 1.100 1.600 2.200
Total 7.940 13.250 22.120

Source: EPC, Ekman

Source: EPC, Ekman



PRODUCCION CERTIFICADA " ﬁ.vés.?.o?..

Toneladas

3.500.000

3.000.000

2.500.000

2.000.000
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Production
Trade

500.000

2011 2012



PERSPECTIVAS DEL MERCADO

Canaday

EEUUcomienza con
ENPLUS!!! A N

CANglus
A1l ,.

3 millones de
toneladas mas
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EVOLUCION

Consumo de pellets

2011

2012

2013

2014

Sotsey”

AVEBIOM

B Consumo de pellets



EVOLUCION W
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Plantas ENplus
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RESUMEN SOBRE ENPLUS ESPANA

16 certificados de productores ya emitidos:
Capacidad de produccion 300.000 t

2-3 nuevos productores se certificaran en 2014
6 comercializadores a dias de hoy

El 80% aprox de los pellets producidos en Espana son ENplus



Certificacion de biomasas i 4
Organizacion sistemas de certificacion

Gestor
Nacional Sello

Auditoria

Informe
Quditoria

7

M * 8888000900900

., plus

)




Certificacion de biomasas
Organizacion sistemas de certificacion

Cadena de custodia
Alcance de Certificacion

Biofuel Producer/ Transport to (e nfsirnglrt t0 Final

production Valorisator distributors consumer
consumer


http://www.iconarchive.com/show/transport-icons-by-icons-land/Truck-icon.html
http://www.123rf.com/photo_713677_sailboat-ship-icon-design-elements-41k-it-s-a-high-resolution-image-with-clipping-path-for-easy-remo.html
http://www.iconarchive.com/show/transport-icons-by-icons-land/Truck-icon.html
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SELLO DE CALIDAD

Biocombustibles solidos para uso doméstico

Funcionamiento de la
certificacion BIOmasud
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Certificacion de biomasas AVEBIOM

Organizacion sistemas de certificacion

Biomasud’s Steering Committee

La certificacion BIOmasud estara gestionado por una asociacién sin animo
de lucro formado por los siguientes miembros :

j ’.‘ : .- 7“; - --.‘. -
SorsyT DR

“ : GPD)Q mxm

AVEBIOM
PORTUGAL CBE =Jl- iouisgio
chmro .
par ¢ €nergla
AlEL
ITALY ASSOCIAZIONE9 FRANCE
ITALIANAENERGIE
AGROFORESTAL' unmaocooaom‘.wm'essmﬁmw
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Los requerimientos del sistema de certificacion

Requerimientos de Calidad (Muestreo, Analisis, D 2.3.1 CEDER, D
3.3 CVR). El muestreo lo debera realizar el Inspection Body que envia la
muestra al Testing Body el cual realiza el analisis.

Requerimientos de Energia consumida y GEI (D 3.4),
Herramienta para el calculo de las emisiones y de la energia consumida.

Sistema de Trazabilidad (D 5.1). Nimero de id. Plataforma



AVEBIOM

Requerimientos de Consumo de Energia y GEl

gﬁrﬁ

Escenario 1: 10.000 Tn CO2->combustible fésil

Escenario 2: 4.000 Tn Co2—~>biomasa—>¢limite? Reduccién 70% de reduccion
respecto al gas fosil en GHG.

Limite de Energia gastada en la produccién de | combustible: 40%



AVEBIOM

Requerimientos de Trazabilidad

Plataforma de trazabilidad

El sistema de certificacion BIOmasud proporcionara una plataforma en la que
los productores pueden registrar la calidad, cantidad y huella de carbono de los
articulos manufacturados.

El consumidor final puede consultar la informacién sobre el productor y el
calculo de la huella de carbono hasta su casa.

ggme Lt | R e

Biasqueda de lotes Contacto Acerca de...

(“a)

B '_\ oo
Quiero calcular la kudﬁ e Mv‘bo'\o de mi biomasa



Equipamiento técnicoy
procedimientos de operacion

* Equipo adecuado

* Procedimientos para la

produccion

e Capacitacion plantilla
Documentacion

* Origen materias primas

* Destinos producto finales

* Reporte de cantidades

e Averias

e Sistema de quejas

* Etc.
Auto-inspecciones (una por lote)

Parametros Punto de muestreo

DENSIDAD (BD)

Humedad (M)

Durabilidad (DU)

(solo pellets)

Tamafio particula

Finos (F)

Longitud (L)

(solo en pellets)

Linea de produccion antes
del almacenamiento

Después de la produccion,
antes del almacenamiento

Después de la produccion,
antes del almacenamiento

Después de la produccion,
antes del almacenamiento

En el dltimo punto posible
antes del envio al cliente

Después de la produccion,
antes del almacenamiento

Garantia de Calidad Constante
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GRACIAS POR SU ATENCION

Pablo Rodero Masdemont pablorodero@avebiom.org
AVEBIOM
Teléfono 983 113 70 // 983 300 150



mailto:pablorodero@avebiom.org

