RESULTADOS

A) ENERGETICOS

Los consumos. una vez finalizado of proyecto, son de 403 te/t de gas natu-
ral para una produccion de 3.5 t'h para barras y de 354 te/t para una pro-
duccion de 5,1 t'h para rodlos bo que implica que & nuevo sistema instalade de
tratamiento térmicos, frente al anterior, ha supuesto la sustitucon de
11,500 MWh (energia eléctrical por 9.600.000 tefano (gas natural), lo que
representa un ahoro de 1,880 tep en términos de energia primana.

B) MEDIOAMBIENTAL

La incidencia sobre el medio ambiente se basa en la alternativa de generacidn
de energia eléctrica en una central trmica convencional. Desde este supuesto,
una central eléclrica generaria, para obtener 11.500 MWhiafo, unos efluen-
tes de 206 tfafo de 50: y 9.036 tafio de CO» mientras que la combustidn del
gas natural utilizado in wtu por esta industria no produce SOv v solo ernite
5,025 t de CO: al ano.

CYVECONOMICOS

Los ahorras econdmicos son of resultado ded diferencial de coste entre el kWh
de energla elécinca frente al precio de L térmia de gas natural, lo que implica
un ahorro de 58075000 FTAfana

O} REPLICARILIDAD

Este tipo de fratamiento es tipico de los aceros aleades, por lo que conside-
ramas que el proyecto se podria realizar en varias instalaciones en Espafia.
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RESUMEN PROYECTO

DATOS IDENTIFICACICIMN:

Empresa: Olarra, 5.4

Ubicacién: Larrondo (Vizcaya).
Actividad Principal:

Laminado em acero especial,

Estado actual de la instalacidn: en pro-
duccidn industrial con prestaciones
iguales a las pruebas.

Afo de puesta en marcha: 1989
DATOS TECNICOS

Tipo de combustible: Gas natural.
Tecnologias:

Linea de tratamdentos térmicos
semicontinua 4 gas natural,

Consumo y producciones:

Consumo para barras: 403 te/t para una
produccion de 3,5 t'h,

Consumo para rolles: 354 tedt para
una produccion de 5,1 t/h
Suministrador principal: Inwobbe, S.A.

DATOS ECONOMICOS

Equipo financiado: Linea completa

para tratamientos térmicos en produc-

tos laminados de aceras especiabes,

Inversién (100% IDAE): 94 250 kPTA.

Ahomros econamices: 65,075 kPTAS a0,

Distribucion de los Ahorros:

. Para el IDAE: el 55,1% durante 3,5 afios

. Para &l Industrial: o 44,9% durante los
3.5 afos de permanenda del IDAE en el
provecto, despues el 1009,
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La firma Olarra, 5.4, dedica sus instala-
cicnes industriales a la fabricacian de
acern inouidable laminade, produciendo
perfiles en barras y en pletinas o bien en
roflas, siendo, por tanto, el sector de su
actividad el de los aceros especiales.

El proyecto implantado en la factoria de
Clarra, 5.4, se aplico al area de frata-
aienios Mrmicos, area en la que se pro-
porciona a los aceros las caracteristicas
fisico-mecdnicas demandadas por el
meercada.

La implantacién del provecto supuso la
sustitucian de 28 hornos discontinuos,
aimentados por energla eléctrica, pos
un homa semicontinuo, aimentado por
gas natural

A fin de alcanzar kos objetivos energéti-
oo y econdmecos caboulades, la empresa
Olarra, 5. A, v el Instituto para la Diver-
sificacion v Ahorro de la Energia (IDAE)
firmaron un contrato para la realizacéan
del provecto de optimizacion indicado.
El proyecto, suscrito y aceptado por las
partes, tiwvo como marco de actuacidn
un acuwerdo técnico-econdmico tempo-
ral, de la modalidad tipificada como
"Financiacidn por Terceros”™ (FPT),

La instalacion entrd en produccidn
industrial el mes de julio de 1989,
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VIZCAYA
b Aceros Inoxidables
Wy Olarra,5.A.

DESCRIPCION DEL PROYECTO

El proyecto realizado consistia en la sustitucion de 28
hornos eléctricos discontinuos para el hipertemple de
Barras v alambre en rollos de acero inoxidable, par una
linea semicantinua para ef mismo tratandento térmico
alimentado por gas natural,

La antigua instalacidn presentaba los siguientes
incomvenienes:

= Alte consume de ensrgia debido al sistema de fun-
cionamiento, va que al terminar un ratamiento los
harmos se enfrian debiendo adquinr de nueve tem-
peratura de tratamiento.

= Elevado coste energético al ser la energia eléctrica
una energia con un elevado precio.

= Alto coste en personal al tener que atender 28 hor-
nos sin ninganm  tipo de automatismo de carga y
descarga.

SITUACION

Aceras Inoxidables Olarra, 5.4, & encuentra ubica-
da en el témino municipal de Larrando-LOIU
MWizcayal.

# Calidad del tratamiento realizado, al ser homas de
resistencias eléctricas y realizarse el calentamiento
del material por radiacsdn, [a distrbuckdn de tem-
peratura en el interior del material no era uniforme
y por lo tanto el tratamiento térmico realizado no
era homogéneo .

Los principales datos energéticos de la anterior insta-
lacion eram:

= Produccion: 25.000 tfafo,

* Consuma de electricidad: 11.500 MWh/afio,
+ Consumo espedifico: 460 kWwh/t.

s Coste del tratamienta: 4.673 PTASL

Para sustituir los antiguos homos se disefd una ins-
talacion de tratamiento térmico semicontineo tanto
para rollos como para barras consistente en:

* Hormo de calentamiento: se trata de un homo
compartimentado en tres camaras; una de precalenta-
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miento, otra de calentamiento y por ditimo una de
igualacidn, en el cual el material a calentar s trans-
portado mediante un caming de rodillos datado de su
correspondiente acoonamiento de manera que una
vz situado « material, bsen sean barras o bobinas de
alambre, en la mesa de carga éste e introducido de
forma automatica en la primera camara, de precalen-
tamiento y una vez en ella se cierran las puertas de
acceso de la mesa de carga y la de separacion entre la
primera v segunda camara. En este momento, kos rodi-
llgs toman un movimiento de vaivén hasta que se
dlcanza la temperatura requerida. A confinuacion se
abren las puertas, pasando la carga a la cdmara de
calentameento, en la cual de forma andloga al caso de
l1 de precalentamiento, toma la temperatura adecua-
da durante el tiempo predeterminada para el trata-
miente realizada. Por dltime, la carga pasa a la cdma-
ra de igualacion donde se homogensizan las tempera-
turas en toda la masa de carga de manera que s& ase-
Eura una alta calidad de tratamiento.
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Todas las zonas de calentamiento estan dotadas de
quemadores de alta velocidad para gas natural, situa-
dos al tresbolillo por encima y debajo de la carga, ase-
gurandose de esta forma una perfecta distribucian del
calor .

* Cubas de temple: Cuando el material ha abando-
nado el homno, se introduce en la cuba de temple,
donde se produce un enfriamisnto brusco, adquinsn-
do &l material las caracteristicas mecanicas deseadas.

La instalacidn cuenta con dos cubas: una adecuada
para barras y otra para rollos,

La instalacidn s completa con los elementos para la
manipulacidn de rollos v barras tales como: mesas de
enbrada v salida, mesa de unidn y basculador de roflos

La instalacidn estd disenada para realizar tratamiento
de hiperternple hasta una temperatura mdasama de
1.070 =, con wna produccidn de 4 b para barras de
70 mm de @ & 5 L'h en rollos de 1.200 mm de Oy
1.200 mm de altura.

INVERSION ¥ FINANCIACION

La Inversidn fotal en el provecto ha sido de 94,2 milo-
nes de pesetas, cantidad financiada integramente por el
IDAE, habiéndose realizade la aperacidn por el sistema
de Fimanciacian por Terceros con fines de ahomo engr-
gético, pagando el industrial con los ahorros consegui-
dos, condicionado y proporcional a los msmos, penm-
neciendo IDAE en el provecto hasta la recuperacion de
la inversion, segun las condiciones estipuladas en el
confrato.




